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POSZERZ DOSWIADCZENIE W SPAWANIU MIG

System Master M, zaprojektowany i wyprodukowany w Finlandii, to kompaktowe urzadzenie spawalnicze
MIG/MAG klasy premium dostepne w modelach do spawania synergicznego i pulsacyjnego MIG. Podnosi
wydajnos$¢ spawania w warunkach przemystowych i zapewnia wyjgtkowg jakos¢. System Master M zostat
zaprojektowane we wspotpracy z zawodowymi spawaczami, dzieki czemu utatwia i przyspiesza codzienng

prace.

Cyfrowa kontrola tuku, szybka konfiguracja i doskonaty stosunek mocy do wagi wyznaczajg nowe standardy
jakosci spawania i wydajnosci pracy, co poprawia wydajnosé produkcji spawalniczej. Do wyboru sa trzy
kompaktowe i najlepsze w swojej klasie modele urzadzen spawalniczych MIG (353, 355 lub 358), rowniez z
alternatywnymi opcjami spawania recznego, synergicznego (Auto) oraz impulsowego (Auto Pulse).
Mozesz spawac za pomoca uchwytoéw chtodzonych gazem lub wybra¢ opcjonalny system chtodzenia Master
M, aby korzysta¢ z wbudowanego zestawu chtodzonego ciecza o maksymalnej mocy z natezeniem 350 A i
40% ED, co umozliwia wydtuzenie czasu spawania.

Poznaj nowy poziom wydajnosci i kontroli — zacznij stosowac procesy spawania tukowego MAX.
Zwiekszaja one wydajnos¢ spawania w wymagajacych zastosowaniach stali, stali nierdzewnej i aluminium,
dzieki czemu pozornie niemozliwe zadania stajg sie wykonalne.

Zintegrowane i samotadujgce sie oswietlenie robocze LED poprawia bezpieczenstwo, wydajnosé i wygode w

miejscu pracy. Zrodio Swiatta LED moze by¢ zasilane z sieci lub na baterie i dodatkowo zwieksza wydajno$é

w warunkach stabego oswietlenia. Oswietlenie roboczego LED jest instalowane standardowo we wszystkich
kompaktowych modelach urzgdzen spawalniczych Master M MIG.

Whbudowana funkcja tgcznosci cyfrowej zapewnia dostep do danych spawania za posrednictwem systemu
Master M. Obejmuje to trzymiesieczng bezptatng wersje probng modutu ArcVision oprogramowania WeldEye



do zarzgdzania spawaniem, a takze cyfrowe instrukcje WPS (dWPS). Wspdlnie te narzedzia do
zarzadzania jakoscig spawania zapewniajg korzysci cyfrowej transformaciji w miejscu spawania.

70%

WIEKSZA WYDAJNOSC

Procesy spawania tukowego
MAX i Wise podnosza wydajnosé
i zwiekszajag predkos¢ spawania,

zapewniajg lepsza kontrole nad
jeziorkiem spawalniczym i
zmniejszajg iloS¢ energii liniowej.

GLOWNE ZALETY

60%

SZYBSZE USTAWIANIE
PARAMETROW

Do 60% szybsze ustawianie
parametréw dzieki narzedziu
pomocniczemu Weld Assist do
spawania MIG/MAG. Zeby
rozpoczac spawanie, wystarczy

40%

DLUZSZY CZAS PRACY

Kompaktowe i wieloprocesowe
urzadzenie Master M zapewnia
moc spawania 350 A MIG/MAG
przy 40% cyklu pracy, oraz
spawanie elektrodg otulong oraz
TIG DC.

tylko wybraé rodzaj ztacza,
pozycje spawania i grubos¢
materiatu.

KORZYSCI

e Wszechstronny wybor proceséw spawania w warunkach przemystowych: reczne, 1-MIG,
impulsowe MIG, DC TIG i MMA

* Programy spawalnicze: materiaty Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl, Fe metaliczny, Fe rutylowy, FC-
CrNiMo

» Procesy spawania MAX i Wise do wymagajgcych zastosowan w spawaniu stali, stali
nierdzewnej i aluminium

» Urzadzenie spawalnicze z mozliwoscia, pracy z Cobotem, szybka i tatwa konfiguracja dzieki
modutowi tgcznosci cyfrowej i aplikacji Kemppi Cobotics

« Weld Assist pomaga w ustawianiu parametréw spawania

e Samotadujace sie oswietlenie robocze LED poprawia bezpieczerstwo pracy

e Uchwyt do bezpiecznego przenoszenia i podnoszenia

e 2-i4-kotowe woézki transportowe do tatwego przemieszczania

» Podajnik posredni SuperSnake GTX zapewnia maksymalny zasieg w wymagajgcych
miejscach spawania



https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/category/oprogramowanie/procesy-specjalne/
https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/discover/rozwiazania-spawalnicze-z-cobotem/

« Sledzenie i rejestrowanie czasu jarzenia tuku i parametréw spawania za pomoca
wbudowanej funkcji WeldEye ArcVision

« Cyfrowa funkcja WPS zapewnia doktadne przestrzeganie instrukcji technologiczne;j
spawania

» Kinetyczny hamulec szpuli zapobiega rozwijaniu drutu ze szpuli w chwili wstrzymania
podawania, automatycznie spowalniajgc i odwracajac szpule drutu po zakonczeniu
wykonywania kazdej spoiny

e Zgodnos¢ z agregatami i trybem wielonapieciowym

e Kanaly pamieci do zapisywania najlepszych ustawien parametréw spawania

e Masa 27 kg

« Niezréwnana wygoda spawania i trwate wysokiej jakosci materialy eksploatacyjne do
Flexlite GX welding guns



https://www.weldeye.com/en-US/
https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/family/flexlite-gx/

Master M 353 G

Kompaktowe urzgdzenie spawalnicze MIG/
MAG z opcjg spawania recznego i
synergicznego (Auto). Generuje prad 350 A
w 40%.cyklu pracy Inteligentne ustawianie
parametréw spawania dzigki Weld Assist.
Kolorowy wys$wietlacz LCD i o$wietlenie
robocze LED zapewniajg duzg wygode
obstugi. Zawiera programy spawania Work
Pack obejmujace materiaty Fe, Ss, Al, CuSi,
CuAl, Fe metaliczny, Fe rutylowy, FC-
CrNiMo. Sprawna praca z agregatem.

Master M 355 GM

Kompaktowe urzgdzenie spawalnicze MIG/
MAG z opcjg spawania recznego,
synergicznego (Auto) impulsowego (Auto
Pulse) oraz spawania z podwdéjng pulsacja.
Generuje prad 350 A w 40%.cyklu pracy
Inteligentne ustawianie parametrow
spawania dzigki Weld Assist. Kolorowy
wys$wietlacz LCD i o$wietlenie robocze LED
zapewniajg duzg wygode obstugi. Zawiera
programy spawania Work Pack obejmujgce
materialy Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl, Fe
metaliczny, Fe rutylowy, FC-CrNiMo.
Zasilanie z agregatu i wielonapieciowe.

OPCJE PRODUKTOWE

Master M 353 GM

Kompaktowe urzgdzenie spawalnicze MIG/
MAG z opcjg spawania recznego i
synergicznego (Auto). Generuje prad 350 A
w 40%.cyklu pracy Inteligentne ustawianie
parametréw spawania dzigki Weld Assist.
Kolorowy wys$wietlacz LCD i o$wietlenie
robocze LED zapewniajg duzg wygode
obstugi. Zawiera programy spawania Work
Pack obejmujace materiaty Fe, Ss, Al, CuSi,
CuAl, Fe metaliczny, Fe rutylowy, FC-
CrNiMo. Zasilanie z agregatu i
wielonapieciowe.

Master M 358 G

Kompaktowe urzgdzenie spawalnicze MIG/
MAG z opcjg spawania recznego,
synergicznego (Auto) impulsowego (Auto
Pulse) oraz spawania z podwdjng pulsacja.
Generuje prad 350 A w 40%.cyklu pracy
Inteligentne ustawianie parametrow
spawania dzigki Weld Assist. Kolorowy
wys$wietlacz TFT z wbudowang tgcznoscig
cyfrowg z systemem WeldEye i o$wietleniem
roboczymi LED umozliwia bardzo wygodng
obstuge. Zawiera programy spawania Work
Pack obejmujace materiaty Fe, Ss, Al, CuSi,
CuAl, Fe metaliczny, Fe rutylowy, FC-
CrNiMo. Sprawna praca z agregatem.

Master M 355 G

Kompaktowe urzadzenie spawalnicze MIG/
MAG z opcjg spawania recznego,
synergicznego (Auto) impulsowego (Auto
Pulse) oraz spawania z podwdjng pulsacja.
Generuje prad 350 A w 40%.cyklu pracy
Inteligentne ustawianie parametréw
spawania dzieki Weld Assist. Kolorowy
wys$wietlacz LCD i o$wietlenie robocze LED
zapewniajg duzg wygode obstugi. Zawiera
programy spawania Work Pack obejmujace
materiaty Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl, Fe
metaliczny, Fe rutylowy, FC-CrNiMo.
Sprawna praca z agregatem.

Master M 358 GM

Kompaktowe urzadzenie spawalnicze MIG/
MAG z opcjg spawania recznego,
synergicznego (Auto) impulsowego (Auto
Pulse) oraz spawania z podwdjng pulsacja.
Generuje prad 350 A w 40%.cyklu pracy
Inteligentne ustawianie parametréw
spawania dzieki Weld Assist. Kolorowy
wys$wietlacz TFT z wbudowang tgcznoscig
cyfrowg z systemem WeldEye i oswietleniem
roboczymi LED umozliwia bardzo wygodng
obstuge. Zawiera programy spawania Work
Pack obejmujgce materiaty Fe, Ss, Al, CuSi,
CuAl, Fe metaliczny, Fe rutylowy, FC-
CrNiMo. Zasilanie z agregatu i
wielonapigciowe.
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Flexlite GX - Master M

System Master M jest zaprojektowany do
uzytku z uchwytami spawalniczymi MIG
Flexlite GX z serii 5 i serii 3 firmy Kemppi ze
euroztaczem. Komfort uzytkownika,
wydajno$¢ spawania i przedtuzona trwato$¢
materiatow eksploatacyjnych.

MAX

POSITION

MAX Position

Proces spawania pomagajacy kontrolowacé
wplyw grawitacji na jeziorko spawalnicze, co
skutkuje tatwiejszym spawaniem w pozycjach

wymuszonych. Proces MAX Position jest
przeznaczony do spawania stali, stali
nierdzewnej i aluminium.
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WisePenetration+

Funkcja spawalnicza do synergicznego i
impulsowego spawania metodg MIG/MAG,
ktéra zapewnia wtopienie spoiny niezaleznie
od odlegtosci koncéwki pradowej od
elementu spawanego. Utrzymuje stabilng
moc spawania w kazdej sytuaciji.

Flexlite TX - Master M

System Master M moze by¢ uzywany do
spawania metoda TIG przy uzyciu
dedykowanych uchwytéw spawalniczych
Flexlite TX ze ztagczem Euro. Komfort
uzytkownika, wydajno$¢ spawania i
przedtuzona trwato$¢ materiatow
eksploatacyjnych.

MAX

SPEED

MAX Speed

Proces pozwalajacy zwigkszy¢ predkosc
spawania w poréwnaniu z tradycyjnymi
metodami tuku pulsacyjnego lub
natryskowego. Proces MAX Speed skraca
czas pracy i obniza koszty spawania w
zastosowaniach zwigzanych ze spawaniem
stali i stali nierdzewnej.

WiseSteel
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WiseSteel

Funkcja spawania zaprojektowana z mysla o
wyzwaniach zwigzanych z tukiem
globularnym. Funkcja WiseSteel
wykorzystuje naprzemiennie tuk zwarciowy i
natryskowy, tworzac mocne spoiny o
regularnym wzorze przypominajacym rybie
tuski.

MAX

cooL

MAX Cool

Proces spawania obnizajacy ilos¢
wprowadzanego ciepta w poréwnaniu z
tradycyjnymi metodami spawania tukiem

pulsacyjnym lub zwarciowym, co skutkuje
poprawa stabilnosci i kontroli jeziorka
spawalniczego. Proces MAX Cool doskonale
nadaje sie do pracy z cienka blacha, spoin
graniowych, wypetniania szczelin i taczenia
cienkich profili wyttaczanych.

WiseFygion

)

WiseFusion

Funkcja zapewniajgca jednolitg jako$¢ spoiny
we wszystkich pozycjach za sprawa
automatycznej regulacji dtugosci tuku.
Tworzy i utrzymuje optymalng
charakterystyke przenoszenia materiatu w
postaci mikrozwarcia podczas spawania
impulsowego MIG/MAG i spawania tukiem
natryskowym.

Master M WorkPack 1-MIG -
standardowe programy
spawalnicze dla master m 353

Fabrycznie zainstalowany pakiet programoéw
spawalniczych dla Master M 353



Master M WorkPack Pulse -
standardowe programy
spawalnicze dla master m 355 i
358

Fabrycznie zainstalowany pakiet programoéw
spawalniczych dla Master M 355 i 358



CECHY

Bezpieczna praca w warunkach stabego Bezpieczenstwo w miejscu pracy
oswietlenia System Master M mozna zawiesi¢ nad ziemig za
Wieksza wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy przy pomocag bezpiecznego uchwytu, co zapewnia
zasilaniu z sieci lub bez. O$wietlenie LED jest wigksze bezpieczenstwo poruszania si¢ w miejscu
rowniez zamontowane w komorze podajnika drutu. pracy. Uchwyt pozwala réwniez podnosi¢ zrodto

pradu za pomocg dzwigu. Do transportu na
dtuzszych dystansach dostepne sg 2- i 4-kotowe
moduty transportowe.

Optymalne parametry spawania dzieki Dluzsze spawanie z maksymalng mocg
nowemu rozwigzaniu Weld Assist Seria Master M obejmuje dwie opcje chtodnicy, ktéra
Weld Assist jest narzedziem pomocniczym utrzymuje niskg temperature uchwytu
przyspieszajgcym ustawianie parametrow. Zeby spawalniczego i zapewnia stabilnosc¢ tuku.
rozpocza¢ spawanie, wystarczy tylko wybraé rodzaj Chtodnica ma réwniez tatwy w czyszczeniu zbiornik i
zlgcza, pozycje spawania i grubos$¢é materiatu. wbudowane o$wietlenie LED, co umozliwia
Doskonate narzedzie pomocnicze i edukacyjne; kontrolowanie poziomu ptynu chtodzgcego i utatwia
parametry Weld Assist mozna réwniez dostosowac rutynowg konserwacje. Opcjonalna chtodnica
recznie do indywidualnych potrzeb. zapewnia maksymalne wykorzystanie Zrodta pradu

350 A w przypadku cyklu pracy 40%.
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Sledzenie czasu jarzenia tuku i
parametréw spawania

WeldEye ArcVision to zintegrowane rozwigzanie
Przemystu 4.0, ktére $ledzi i rejestruje czas jarzenia
tuku oraz parametry spawania, by uzyskac lepszy
wglad w produkcje spawalnicza. Aktywuj bezptatng
trzymiesieczng licencje probng WeldEye ArcVision
bez zadnych zobowigzan. Licencja probna obejmuje
réwniez modut WeldEye Welding Procedures, za
pomoca ktérego przetestujesz obstuge cyfrowych
instrukcji WPS (dWPS). Zintegrowana facznos¢ i
WeldEye ArcVision bedg dostepne w modelu 358 w
dalszej czesci roku 2022.

Wiekszy zasieg w trudno dostepnych
lokalizacjach

Zwieksz zasieg uchwytu spawalniczego dzieki
kompaktowemu podajnikowi posredniemu
SuperSnake GTX wyposazony w miernik cyfrowy,
wytgacznik bezpieczenstwa oraz metalowg klatke
ochronna.

Pakiet programoéw spawalniczych

Pakiet programow spawalniczych jest wstepnie
zainstalowany we wszystkich modelach, co
pozawala odpowiednio przygotowac sie do pracy.
Pakiet zawiera najczesciej uzywane programy
spawania do materiatéw Fe, Ss, Al, CuSii CuAl. W
modelach Master M 355 i 358 mozna rowniez
rozszerzac o opcjonalne oprogramowanie
spawalnicze.

Wieksza kontrola nad jeziorkiem
spawalniczym podczas spawania w
pozycjach wymuszonych

MAX Position pomaga w zarzgdzaniu skutkami
grawitacji w stopionym jeziorku spawalniczym.
Proces MAX Position zapewnia lepszg kontrole i
pewnos¢ podczas pracy w wymuszonych pozycjach;
doskonale nadaje sie do warstw wypetniajacych i
lica, stali, stali nierdzewnej i aluminium w pozycji
spawania PF.

Master M




Ponad 30% nizsza energia liniowa

Proces MAX Cool obniza energie liniowg do 32% i
poprawia kontrole tam, gdzie zbyt wysoka
temperatura niekorzystnie wptywa na stabilnos¢
jeziorka spawalniczego i zwieksza odksztatcenia
spoin. MAX Cool zapewnia doskonate rozwigzanie
w wielu zastosowaniach, w tym do produkgciji
cienkich blach, spoin graniowych, likwidowaniu
szczelin i tgczeniu cienkich, wyttaczanych sekcji z
wykorzystaniem drutéw litych Fe, Ss, CuAl8 i CuSi3.

Do 70% wieksza predkos¢ spawania

Proces MAX Speed zwieksza predkos¢ spawania
nawet o 70%* w poréwnaniu z tradycyjnym
spawaniem tukiem impulsowym lub natryskowym.
MAX Speed pozwala tworzy¢ czyste spoiny
najwyzszej jakosci, skutecznie redukujgc czas pracy
i koszty spawania. Proces MAX Speed zostat
opracowany z myslg o spawaniu stali i stali
nierdzewnej w pozycjach PA i PB. Uwaga:(*)
maksymalna predkos¢ spawania mierzona w
zautomatyzowanych i pétautomatycznych
zastosowaniach Ss. Ograniczenia predkosci majg
zastosowanie w przypadku spawania recznego i
materiatow stalowych.

Spawanie szybsze 0 25%

Funkcja WiseFusion zapewnia bardzo waski i
wysokoenergetyczny tuk spawalniczy, ktory
umozliwia spawanie ze znacznie wiekszg
predkoscig bez ryzyka podtopienia. Funkcja
WiseFusion zapewnia 0 25% szysze spawanie niz
konwencjonalna synergiczna metoda 1 MIG i
spawanie pulsacyjne MIG, a zarazem umozliwia
kontrole jeziorka spawalniczego przy spawaniu w
pozycjach wymuszonych. Adaptacyjna regulacja
dtugosci tuku spawalniczego eliminuje konieczno$¢
ciggtej regulacji parametrow.

Spersonalizuj swoéj wygaszacz ekranu

W urzgdzeniach Master M 358 mozna
spersonalizowa¢ obraz wygaszacza ekranu. Obraz
musi by¢ przygotowany na stronie https://kemp.cc/

screensaver (patrz link Przeczytaj wiecej), a
nastepnie przeniesiony do pamieci USB.
Obstugiwane rozszerzenia plikow to JPG, PNG i
GIF. Nastepnie podtgcz pamie¢ USB do portu USB
spawarki i jeste$ gotowy do pracy!



Czujnik przeptywu gazu

Podtgcz urzadzenie spawalnicze do centralnego
zrédta gazu ostonowego. Czujnik przeptywu gazu
uniemozliwia spawanie, gdy doptyw gazu zostanie

przerwany lub kiedy gaz nie jest podtgczony. Czujnik

przeptywu gazu jest instalowany standardowo w

modelach 355 i 358.

Automatyczna kalibracja

Automatyczna kalibracja kabla jest gwarancjg
wysokiej jakosci jeszcze przed przystapieniem do
spawania. Mierzy opér obwodu spawania i kalibruje
mierniki cyfrowe, zapewniajac, ze wyswietlana
warto$¢ napiecia tuku doktadnie odpowiada
rzeczywistemu napieciu tuku spawalniczego. Ma to
kluczowe znaczenie dla zapewnienia precyzyjnej
zgodnosci z instrukcjami WPS. Kalibracje nalezy
powtarza¢ po kazdej zmianie dtugosci kabla
posredniego, kabla masy, kabla podajnika
posredniego lub kabla uchwytu spawalniczego.

Latwy dostep do informacji za pomoca
kodu QR

Kazdy model Master M ma unikalny kod QR, ktory
mozna zeskanowac. Pozwala on tatwo uzyskaé
dostep do wszystkich istotnych informaciji, takich jak
numer produktu, numer seryjny, specyfikacje
techniczne, numery do zamoéwienia, materiaty
eksploatacyjne, instrukcje obstugi, strony
internetowe oraz dane kontaktowe lokalnych
dealerow lub warsztatow. Wystarczy zeskanowac
kod telefonem komérkowym, aby uzyskaé wszystkie
informacije.

Zarejestruj sie, by zyskac trzeci rok
gwarancji na urzadzenie spawalnicze
Master M

Nasze urzadzenia, zaprojektowane i
wyprodukowane w Finlandii, sg gwarancjag jakosci.
Na potwierdzenie tego oferujemy naszym
spawaczom globalna trzyletnig gwarancje. W
przypadku zakupu urzadzen spawalniczych od
przedstawiciela firmy Kemppi urzadzenie jest
rejestrowane w naszej bazie danych rejestru
gwarancji przez sprzedawce. Jesli zarejestrujesz sie
w ustudze My Fleet firmy Kemppi w ciggu dwéch
miesiecy od daty zakupu, uzyskasz dostep do
petnego okresu gwarancyjnego o dtugosci do trzech
lat.

Master M




Flexlite GXe

Flexlite GXe to seria niezawodnych
uchwytéw spawalniczych MIG/MAG o
wysokiej jakosci, zoptymalizowanej
ergonomii i doskonatych parametrach
spawania.

Master M Cooler

Chtodnica umozliwia tatwe, szybkie i
wygodne napehianie ptynem chtodzacym
dzieki wbudowanemu oswietleniu LED, ktore
wskazuje poziomy napetnienia.

SuperSnake GTX04HD

Podajnik posredni SuperSnake GTX04HD to
rozwigzanie umozliwiajgce spawanie na
duze odlegtosci i z wysoka intensywnoscia.
Zestaw obejmuje standardowy uchwyt
spawalniczy wyposazony w euroziacze,
mocny podajnik posredni 4x4 i komplet kabli,
a podtacza sie bezposrednio do
standardowego urzgdzenia spawalniczego
X5 FastMig lub Master M 350.

AKCESORIA

S

Flexlite GX - Master M

System Master M jest zaprojektowany do
uzytku z uchwytami spawalniczymi MIG
Flexlite GX z serii 5 i serii 3 firmy Kemppi ze
euroztagczem. Komfort uzytkownika,
wydajnos¢ spawania i przedtuzona trwato$¢
materiatow eksploatacyjnych.

Master M Cooler MV

Uktad chtodzenia, obstuguje
wielonapieciowe Zrddta pradu. Latwe,
szybkie i wygodne napetnianie ptynem

chtodzacym dzieki wbudowanemu
oswietleniu LED, ktére wskazuje poziomy
napetnienia.

Ch g

SuperSnake Kit

Zestaw SuperSnake zawiera krotka wiazke
przewoddw, wtyczke oraz zaczke amphenol,
co umozliwia podtaczenie podajnika
SuperSnake GTX do ptyty obwodu
urzadzenia MasterMig.

Flexlite TX - Master M

System Master M moze by¢ uzywany do
spawania metoda TIG przy uzyciu
dedykowanych uchwytéw spawalniczych
Flexlite TX ze ztgczem Euro. Komfort
uzytkownika, wydajno$¢ spawania i
przedtuzona trwato$¢ materiatow
eksploatacyjnych.

SuperSnake GTX

Podajnik posredni SuperSnake GTX
zapewnia proste i efektywne rozwigzanie do
podawania drutu na odlegtos¢ do 30 m od
modutu podawania drutu. Zgodny z
podajnikami drutu X5 FastMig i
standardowymi uchwytami spawalniczymi
MIG z euroztgczem.

HR40

Przewodowe zdalne sterowanie z dwoma
pokrettami do spawania MIG



GXR10

Zdalne sterowanie montowane na uchwytach

spawalniczych Flexlite GX z serii 5 zapewnia

natychmiastowa regulacje parametréw oraz
wybor kanatu pamieci.

T25MT

Dwukotowy wézek umozliwiajagcy montaz
butli gazowej z poziomu podtogi.

Master M Power Source Filter
Kit

Zestaw filtréw Zrédta pradu zawiera
plastikowg rame i filtr siatkowy Ss, co
zapewnia dodatkowa ochrone zrédta pradu w
celu zapewnienia wydajnego przeptywu
powietrza w zapylonych $rodowiskach.
Zespot zatrzaskuje sie z tytu Zrédta pradu.
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Digital Connectivity Module
(DCM) for cobots

Dzieki modutowi tagcznosci cyfrowej (DCM)
urzadzenie spawalnicze Kemppi z
mozliwoscig integracji z cobotami mozna
fatwo podtgczy¢ do wielu réznych marek
cobotoéw. Oprogramowanie sprzetowe nalezy
wgra¢ osobno

v

PA3MT

Podwozie czterokotowe.

Rotameter Gas Flow Regulation
Kit

Zestaw zawiera wskaznik przeptywu i uktad
weza gazowego.

B

T35A Travel Cart

T35A to lekki 2-kotowy wozek do tatwego
transportu urzadzenia spawalniczego Master

PASMT

Czterokotowy wézek wyposazony w
innowacyjna uchylna ptyte na butle.

&

Cabinet Heater Kit

Zestaw przewodow z rezystorem uktadu
podgrzewania.



MMA Euro Connector 500A

Euroztagcze MMA jest pojedynczym zespotem
dotgczanym do euroztgcza uchwytu
spawalniczego, pozostawiajac wolne zerskie
gniazdo ztacza DIX, co pozwala podtaczy¢
meskie ztacze przewodu MMA do zrodta
pradu.



Master M 350 A, G

Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie

Prad maks. (40%)

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Mechanizm podajnika drutu

Predkos¢ podawania drutu
Moc pobierana (maks.)
Zalecane moce agregatow (min.)
Ztacze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.
Srednica szpuli drutu, maks.
Druty elektrodowe, Ss

Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe
Druty elektrodowe, MC/FC
Srednica rolek podajnika

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG

Zakres pradu i napiecia spawania, TIG

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie elektroda

otulong (MMA)

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej

Zakres temperatur przechowywania

Cisnienie gazu ostonowego (maks.)

DANE TECHNICZNE

Master M 353 G

MSM353G
380460 V +10%
16 A

350 A (MMA 330 A)
280 A

220 A

4-rolkowy,
jednosilnikowy

0,5-25 m/min
14 kVA

20 kVA
Euro

20 kg

300 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
32 mm

Od 15 A/10 V do 350 A/
45V

Od 15 A/1 V do 350 A/45
\

Od 15 A/10 V do 330 A/
45V

Od -20°C do +40°C
602 x 298 x 447 mm
27 kg

1P23S

IEC 60974-1, -10
A

Od -40°C do +60°C
0,5 MPa

Master M 355 G

MSM355G
380-460 V +10%
16 A

350 A (MMA 330 A)
280 A

220 A

4-rolkowy,
jednosilnikowy

0,5-25 m/min
14 kVA

20 kVA
Euro

20 kg

300 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
32 mm

Od 15 A/10 V do 350 A/
45V

Od 15 A/1V do 350 A/45
\

Od 15 A/10 V do 330 A/
45V

Od -20°C do +40°C
602 x 298 x 447 mm
27 kg

IP23S

IEC 60974-1, -10
A

Od -40°C do +60°C
0,5 MPa

Master M 358 G

MSM358G
380-460 V +10%
16 A

350 A (MMA 330 A)
280 A

220 A

4-rolkowy,
jednosilnikowy

0,5-25 m/min
14 kVA

20 kVA
Euro

20 kg

300 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
32 mm

Od 15 A/10 V do 350 A/
45V

Od 15 A/1 V do 350 A/45
\

Od 15 A/10 V do 330 A/
45V

Od -20°C do +40°C
602 x 298 x 447 mm
27 kg

IP23S

IEC 60974-1, -10
A

Od -40°C do +60°C
0,5 MPa



Master M 350 A, GM

Kod produktu
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz

Zabezpieczenie

Prad maks. (40%)

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)
Mechanizm podajnika drutu
Predkos¢ podawania drutu
Moc pobierana (maks.)
Zalecane moce agregatow (min.)
Ztacze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.
Srednica szpuli drutu, maks.
Druty elektrodowe, Ss

Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe

Druty elektrodowe, MC/FC
Srednica rolek podajnika

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG

Zakres pradu i napigcia spawania, TIG

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie

elektroda otulong (MMA)

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej

Zakres temperatur przechowywania

Cisnienie gazu ostonowego (maks.)

Master M 353 GM

MSM353GM

380-460 V +10%; 220-230 V
+10%

16/32 A

350 A (MMA 330 A); 300 A
(MMA 280 A)

280 A; 240 A
220 A; 190 A
4-rolkowy, jednosilnikowy
0,5-25 m/min
14 kVA

20 kVA

Euro

20 kg

300 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
32 mm

Od 15 A/10 V do 350 A/45 V
Od 15 A/10 V do 300 A/40 V

15 A/1V — 350 A/45 V; 15 A/
1V —300 A/40 V

15 A/10 V — 330 A/45 V; 15 A/
10 V —280 A/40 V

Od -20°C do +40°C
602 x 298 x 447 mm
27 kg

IP23S

IEC 60974-1, -10
A

Od -40°C do +60°C
0,5 MPa

Master M 355 GM

MSM355GM

380-460 V +10%; 220-230 V
+10%

16/32 A

350 A (MMA 330 A); 300 A
(MMA 280 A)

280 A; 240 A
220 A; 190 A
4-rolkowy, jednosilnikowy
0,5-25 m/min
14 kVA

20 kVA

Euro

20 kg

300 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
32 mm

15 A/10 V — 350 A/45 V; 15 A/
10 V — 300 A/40 V

15 A/1V — 350 A/45 V; 15 A/
1V —300 A/40 V

15 A/10 V — 330 A/45 V; 15 A/
10 V - 280 A/40 V

Od -20°C do +40°C
602 x 298 x 447 mm
27 kg

IP23S

IEC 60974-1, -10
A

Od -40°C do +60°C
0,5 MPa

Master M 358 GM

MSM358GM

380-460 V +10%; 220-230 V
+10%

16/32 A

350 A (MMA 330 A); 300 A
(MMA 280 A)

280 A; 240 A
220 A; 190 A
4-rolkowy, jednosilnikowy
0,5-25 m/min
14 kVA

20 kVA

Euro

20 kg

300 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
32 mm

15 A/10 V — 350 A/45 V; 15 A/
10 V — 300 A/40 V

15 A/1V — 350 A/45 V; 15 A/
1V —300 A/40 V

15 A/10 V — 330 A/45 V; 15 A/
10V —280 A/40 V

Od -20°C do +40°C
602 x 298 x 447 mm
27 kg

IP23S

IEC 60974-1, -10
A

Od -40°C do +60°C
0,5 MPa



Master M Coolers

Kod produktu

Zalecany ptyn chtodzacy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Spetniane normy

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Moc chtodnicy

Zakres temperatur przechowywania
Driftstemperaturomrade

Stopien ochrony

Master M Cooler

MSMC1KW

MGP 4456 (specjalna ptyn Kemppi)
635 x 305 x 292 mm
14,9 kg

IEC 60974-2, -10

31

A

1.0 kW

Od -40°C do +60°C
Od -20°C do +40°C
IP23S

Master M Cooler MV

MSMC1KWM

MGP 4456 (specjalna ptyn Kemppi)
635 x 305 x 292 mm
14,9 kg

IEC 60974-2, -10

31

A

1.0 kW

Od -40°C do +60°C
Od -20°C do +40°C
IP23S

AKCESORIA

Flexlite GX - Master M

Kod produktu GX203G35 (3.5 m), GX203G5 (5 m)

GX253G35 (3.5 m), GX253G5 (5 m)

GX303G35 / GX303W35 (3.5 m), GX303G5 / GX303WS5 (5 m)
GX403G35 / GX403W35 (3.5 m), GX403G5 / GX403W5 (5 m)
GX503W35 (3.5m), GX503W5 (5m)

GX205G35 (3.5m), GX205G5 (5m)

GX255G35 (3.5 m), GX255G5 (5 m)

GX305G35 / GX305W35 (3.5 m), GX305G5 / GX305WS5 (5 m)
GX305GS6 (6 m), GX305GS8 (8 m)

GX305WS6 (6 m)

GX305GMN35 (3.5m), GX305GMN5 (5m)

GX405G35 / GX405W35 (3.5 m), GX405G5 / GX405W5 (5 m)
GX405WS6 (6 m), GX405WS8 (8 m)

GX505W35 (3.5 m), GX505W5 (5 m)

GX605WS5 (5 m)

Flexlite TX - Master M

Kod produktu TX223GE4 (4 m)
TX253WSE4 (4 m)

TX353WE4 (4 m)



Master M Cooler

Kod produktu

Zalecany ptyn chtodzacy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Spetniane normy

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Moc chtodnicy

Zakres temperatur przechowywania
Driftstemperaturomrade

Stopien ochrony

Master M Cooler MV

Kod produktu

Zalecany ptyn chtodzacy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Spetniane normy

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Moc chtodnicy

Zakres temperatur przechowywania
Driftstemperaturomrade

Stopien ochrony

MSMC1KW

MGP 4456 (specjalna ptyn Kemppi)
635 x 305 x 292 mm
14,9 kg

IEC 60974-2, -10

31

A

1.0 kW

Od -40°C do +60°C
Od -20°C do +40°C
IP23S

MSMC1KWM

MGP 4456 (specjalna ptyn Kemppi)
635 x 305 x 292 mm
14,9 kg

IEC 60974-2, -10

31

A

1.0 kW

Od -40°C do +60°C
Od -20°C do +40°C
IP23S



SuperSnake GTX - podajnik posredni

Kod produktu Zestawy
Zestaw SuperSnake GTX GAS 10 m, 50 mmz2: P400GTX
Zestaw SuperSnake GTX GAS 15 m, 50 mm2: P401GTX
Zestaw SuperSnake GTX GAS 20 m, 50 mm2: P402GTX
Zestaw SuperSnake GTX GAS 25 m, 50 mm2: P403GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 10 m, 50 mm2: P404GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 15 m, 50 mm2: P405GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 20 m, 50 mm2: P406GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 25 m, 50 mm2: P407GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 10 m, 70 mm2: P408GTX
Wszystkie pakiety zawierajg jednostka napedowa silnika i rama
zabezpieczajaca SuperSnake GTX (SGTXMDUPFO01) i kabel
Inne
Jednostka napedowa silnika SuperSnake GTX: SGTXMDUO01
Rama zabezpieczajgca do podajnika SuperSnake GTX: SGTXPF01
Jednostka napedowa silnika i rama zabezpieczajgca SuperSnake
GTX: SGTXMDUPF01
Podajnik zestawu SuperSnake X5: X5702030000
Kable
Kabel SuperSnake GTXG 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL
Kabel SuperSnake GTXG 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL
Kabel SuperSnake GTXG 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL
Kabel SuperSnake GTXG 25 m, 50 mm?2 (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL
Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL
Kabel SuperSnake GTXW 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL
Kabel SuperSnake GTXW 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL
Kabel SuperSnake GTXW 25 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL
Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 70 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL

Opis podajnik posredni

Prad maks. (60%) 350 A

Mechanizm podajnika drutu 2-rolkowy

Predkos$¢ podawania drutu 1-25 m/min

Ztacze uchwytu Euro

Zalecane druty, 25 m, lity Fe/Ss 1,0-1,6 mm

Zalecane druty, 25 m, stopy Al 1,2-1,6 mm

Zalecane druty, 25 m, FCW/MCW 1,2-1,6 mm

Srednica kabla 50/70 mm?

Napiecie zasilania 48 V DC

Klasa ochrony IP23S

Stopien ochrony IP23S

Wymiary zewnetrzne bez ramy ochronnej, dt. x szer. x wys. 400 mm x 127 mm x 150 mm
Wymiary zewnetrzne z rama ochronng, dt. x szer. x wys. 682 mm x 174 mm x 159 mm



SuperSnake GTX04HD - podajnik posredni

Kod produktu SGTX04HDO1 (w tym silnik napedowy i rama)

Kable:

Kabel SuperSnake GTXG 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL

Kabel SuperSnake GTXG 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL

Kabel SuperSnake GTXG 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL

Kabel SuperSnake GTXG 25 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL

Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL

Kabel SuperSnake GTXW 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL

Kabel SuperSnake GTXW 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL

Kabel SuperSnake GTXW 25 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL

Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 70 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL

Opis podajnik posredni

Prad maks. (60%) 350 A

Prad maks. (100%) 270 A

Mechanizm podajnika drutu 4-rolkowy, jednosilnikowy
Predkos¢ podawania drutu 1...25 m/min

Druty elektrodowe, Ss 1,0-1,6 mm

Druty elektrodowe, Al 1,2-1,6 mm

Druty elektrodowe, Fe 1,0-1,6 mm

Druty elektrodowe, MC/FC 1,2-1,6 mm

Napiecie zasilania 12V

Srednica rolek podajnika 32 mm

Zakres temperatur pracy Od -20°C do +40°C
Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.) 561 x 241 x 200 mm
Spetniane normy EN IEC 60974-5:2019, EN IEC 60974-10:2020
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Zakres temperatur przechowywania Od -40°C do +60°C
Cisnienie gazu ostonowego (maks.) 0,5 MPa

SuperSnake Kit

Kod produktu SP023803
GXR10
Kod produktu GXR10

Digital Connectivity Module (DCM) for cobots

Kod produktu 6265051



T35A Travel Cart

Kod produktu

T25MT

Kod produktu

PA3SMT

Kod produktu

PASMT

Kod produktu

Master M Power Source Filter Kit

Kod produktu

Rotameter Gas Flow Regulation Kit

Kod produktu

Cabinet Heater Kit

Kod produktu

MMA Euro Connector 500A

Kod produktu

T35A

T25MT

PA3MT

PASMT

SP023312

SP801136

SP021614

SP801140



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego $wiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgcych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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